Przykiady wybranych fragmentéw prac egzaminacyjnych z komentarzami
technik technologii odziezy 311[34]

Zadanie egzaminacyjne

Sie¢ sklepdw z odziezg damskg zamodwita w przedsiebiorstwie produkcyjnym
spédnice damska z tkaniny wetnianej w czterech rozmiarach.

Spodnica powinna by¢ dopasowana w talii zaszewkami i cieciem modelowym
w przodzie oraz zapinana z tytu na zamek biyskawiczny wszytym kryto. Goére
spodnicy nalezy wykonczyc paskiem ozdobionym stebnéwkg zapinanym na jeden
guzik. Spodnica powinna mie¢ w cieciu modelowym pekniecie ozdobione stebnéwka.
Na podstawie wymagan przedstawionych przez zamawiajgcego, w przedsiebiorstwie
przygotowano rysunek modelowy spodnicy oraz szablony. Przyjeto, ze wierzchnia
czeé¢ paska oraz pekniecie bedg podklejone wktadem Klejowym, a dot spédnicy
bedzie obrzucony, podwiniety i podszyty $ciegiem krytym.

Opracuj projekt realizacji prac obejmujgcych konfekcyjne wytwarzanie
w przedsiebiorstwie produkcyjnym spédnicy damskiej z tkaniny wetnianej w czterech

rozmiarach.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytut pracy egzaminacyjnej.

2. Zatozenia wynikajgce z tresci zadania i zatgcznikéw.

3. Etapy procesu konfekcyjnego wytwarzania spddnicy damskie] z uwzglednieniem
kontroli jakosci.

4. Opis wykonania elementéw spodnicy damskie] w ukiadzie chronologicznym
zgodnie z procesem technologicznym.

5. Wykaz maszyn | urzgdzen niezbednych do wykonania spodnicy wraz
Z parametrami technologicznymi.

6. Graficzny schemat potaczen - przyszycia zamka i przestebnowania pekniecia.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Rysunek modelowy spodnicy damskiej - Zatacznik 1

Elementy spddnicy z tkaniny zasadnicze] - Zatgcznik 2

Elementy spédnicy z wktadu klejowego - Zatacznik 3

Wykaz maszyn | urzgdzen znajdujgcych sie w przedsiebiorstwie produkecyjnym
- Zatgcznik 4

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.



Rysunek modelowy spodnicy damskiej
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Zalacznik 3

Elementy spddnicy z wkladu klejowego
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E - listewka do podklejenia pekniecia x 2

Zalacznik 4

Wykaz maszyn i urzadzen znajdujacych sie w przedsiebiorstwie produkcyjnym
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Stebnowki ptaskie
Stebnéwki tancuszkowe
Pikowki

Fastrygawki

Dwuigtowki
Podszywarki

Overlocki 3 - nitkowe
Overlocki 5 - nitkowe
Guzikarki

10.Ryglowki

11.Dziurkarki bielizniane

12.Dziurkarki odziezowe
13.Klejarki
14.Maszyny prasowalnicze - prasy

15.Zelazka elekiryczno-parowe

16. Automaty prasowalnicze



Zadanie egzaminacyjne dotyczylo opracowania projektu realizacji prac konfekcyjnego
wytwarzania spodnic damskich, a nabyte umiejgtnosci zdajacych byly sprawdzane w siedmiu
obszarach.

Pierwszy obszar to:
[. Tytul pracy egzaminacyjnej
Egzaminowani poprawnie sformutowali tytul, ktéry zawierat wymagane informacje
o zawartosci projektu realizacji prac.
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Po przeanalizowaniu tresci zadania i zatacznikow nalezato opracowac:

II.  Zatozenia projektu

Opracowanie zalozen nie sprawito trudnosci zdajacym. Czgsto uzywane przez nich
skroty myslowe nie dawaty pelnej informacji o sposobie wykonania danej operacji.
Przyktad: ,szycie ...”, a powinno by¢ ,,obrzucenie ... i zeszycie ...”. Pisali ,,przyszycie
paska”, powinno by¢ ,przyszycie paska, odszycie koncowek paska, przestgbnowanie
paska”. Kolejny przyktad: ,,zapinana na zamek blyskawiczny” powinno by¢ ,,zapinana
na zamek btyskawiczny, wszyty kryto” i ostatni: ,,dot spddnicy odrzucony, podwinigty
1 przeszyty” powinno by¢ ,,dot spddnicy obrzucony i podszyty kryto”.

Prawidlowo opracowane zalozenia projektu realizacji powinny rowniez zawieraé
wykaz materialow 1 dodatkéw krawieckich niezbednych do wykonania zadania.
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[I. Etapy procesu konfekcyjnego wytwarzania spodnicy damskiej
z uwzglednieniem kontroli jakosci

Z tym obszarem pracy egzaminowani nie mieli wigkszych problemow.
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IV. Opis wykonania elementdéw spddnicy damskiej w uktadzie
chronologicznym zgodnie z procesem technologicznym

To dzial, w ktorym mozna byto uzyskac bardzo duzo punktow, ale wymagato
od zdajacego ,,wizji” kolejnosci powstawania wyrobu. Czgsto zapominali o obrzuceniu
lub zeszyciu pojedynczych elementéw wyrobu.
W wigkszosci prac brakowato czynnosci ,,0dszycie koncéwek paska”.



Przyktad logicznego i uporzadkowanego opisu wykonania elementoéw spddnicy

4 ~Gw((u______/kf10mﬁdﬁ.;‘ ______EDOW%JL {mm

/15 C»e,m,uwm >Muw
A6 Mwwv,om /p,mka |

/H-.SFrmowa famk,o.

Y. Togae | Kvenmgda f‘uowwcﬂm It mt?f,&{u. [’wJU m-’mggc b
b ANG -wﬁk;__.___._—._’\'fv\@fw e 1o aad e
ﬂ?- mfwmmt U saumdild | A% A =

i %@u‘e pmlf\g &%ELC LSP de..uzj /‘u\.xlu CLJJJA QC | Ao QAJ\Q/!-U/

jd .Zaf!az:aou}wb Sﬁuwu_ o fsmeu panm

Inny przyktad

| P B 1 3 — 1 Sy P B —1— s e S : -
/ !GCLM%( ¢ e € LA bt g rﬂ‘/,&ur,a,‘f Bl f-——{.‘»'—ZC(GL > ‘,,}‘)!f',fr_um.uj'c.,q.

(}_ :&WAL il e € .dw /o'_w | Soiplias cey | St

el
f

Fenwg plad F L Ceie ,ff“:'c‘ (j‘ Y, fz; ol 'C.L,r g cr q
Ko e A C’W&’_,/f{/. I /s 6m¢ B2ty &4/4' 12 Wi—

3 ‘('-"'764'(- ’“—vi««-«c,wc/ 1#&(#-9*&‘ ’7 Crc.;? { ;I'.}CL&,/W(

MC(MC

4, .S,«p'ucquwtzm¢ b bbbl | blods h/Laﬂx‘ﬁ ol ,étn.wﬁ'/'.

5_ §fwkdwy_/m4 c: Fuv& oC [ h.(_ 2oL r)b.)-ﬁ i

= EEEEEE ‘

b A Nglfer oo | fiads plole ol Aiced)
1o ot docvanlbes | | N

I, W Moy L g 2ciun Lagg ,/4:/7»7 fo - 5-?,.,.,\_0‘;,-_/ 7 Curd €

. 26'1 UL 20t 2 arl L T 1y Liveoo ZC? Chiale | B
'?(J'-M'L,a«t"e- 4/\/\- : | | |

9. ':'m/ w @ ot ([ Sans ol Ll .,.’4_,{"', 47,



V. Wykaz maszyn i urzadzen niezb¢dnych do wykonania spodnicy
1 przestgbnowania peknigcia

Obszar pracy dobrze rozwiazywany przez zdajacych.
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Sporadycznie pojawiaty si¢ blednie podane parametry szwow oraz klejenia i prasowania.



VI. Graficzny schemat potaczen — przyszycie zamka do spodnicy
1 przestgbnowanie peknigcia
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Innym uktad grafu
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Byt to najstabiej opracowany element pracy. Wielu zdajacych pomijato probe rozwiazania
problemu. Z prac egzaminacyjnych wynikato, ze egzaminowani nie umieja podklejaé
elementow wyrobu wkladem usztywniajacym.

VII. Praca jako catos$¢

Prace egzaminacyjne byty uporzadkowane, przejrzyste w swej strukturze,
a najwazniejsze — poprawne terminologicznie i merytorycznie.
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